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1 Projektierungs- und Inbetriebnahmehinweise

1.1 Vorgehensweise bei der Inbetriebnahme

1. Uberpriifung der Bestelldaten mit den Daten auf dem Typenschild.

2. Vorbereitung der Anschlukabel unter Verwendung der entsprechenden Kabelquerschnitte.
3. Bitte beachten Sie die Entstdrmaflinahmen und Hinweise zur Schirmleiterverdrahtung.

4. Montage der Achskassette und der verwendeten Mel3systeme unter Berticksichtigung der
Montagehinweise.

5. Programmierung der Achs- und Systemparameter mit der mitgelieferten Software unter
Berticksichtigung der Inbetriebnahmeanleitung.

1.2 Sicherheitstechnische Hinweise

Diese Bedienungsanleitung enthalt Hinweise, die Sie zu lhrer personlichen Sicherheit sowie
Vermeidung von Sachschdden beachten missen. Die Hinweise sind durch ein Warndreieck
hervorgehoben und je nach Geféahrdungsgrad folgendermafen dargestellt:

Warnung
bedeutet, daf? Tod, schwere Kérperverletzung oder erheblicher Sachschaden eintreten kdnnen, wenn
die entsprechenden VorsichtsmalRnahmen nicht getroffen werden.

Vorsicht
bedeutet, da? eine leichte Korperverletzung oder ein Sachschaden eintreten kann, wenn die
entsprechenden VorsichtsmalRnahmen nicht getroffen werden.

Inbetriebnahme und Betrieb eines Geréates dirfen nur von qualifiziertem Personal vorgenommen
werden. Qualifiziertes Personal im Sinne der sicherheitstechnischen Hinweise dieser
Bedienungsanleitung sind Personen, die die Berechtigung haben, Gerate, Systeme und Stromkreise
gemal dem Standard der Sicherheitstechnik in Betrieb zu nehmen, zu erden und zu kennzeichnen.

1.3 Hinweise zur Projektierung und Installation

Da das Produkt in seiner Anwendung zumeist Bestandteil gro3erer Systeme ist, soll mit diesen
Hinweisen eine Leitlinie fir die gefahrlose Integration des Produkts in seine Umgebung gegeben
werden.

& Warnung

Die im spezifischen Einsatzfall geltenden Sicherheits- und Unfallverhitungsvorschriften sind zu
beachten.

Die fur Ihre Anlage zutreffenden EN-, VDE- und DIN-Normen sind einzuhalten.

TR - ELECTRONIC GmbH, Unternehmensweites Qualitatsmanagement, Eglishalde 6, 78647 Trossingen, Tel. 07425-228-0, Fax 07425-228-33

Datum: 13.11.1995 TR - EAK-BA - D - 0058 - 00 Seite 6 von 40



Betriebsanleitung AK15 IQELECTRONIC GmbH

1.4 Abschirmung

Der Einsatz elektronischer Sensor - Aktivsysteme in modernen Maschinen erfordert ein konsequentes
und korrekt ausgefiihrtes Entstor- und Verdrahtungskonzept.

Die einwandfreie Funktion einer Anlage mit elektronischen Mel3systemen und der Kassette ist nur
unter diesen Voraussetzungen gewahrleistet.

Schirmleiter-Verdrahtungsempfehlung

Schaltschrank

Steverungsteil

H OV Schiene mit
mi=) [1HHIE S

I
L el 2|

. Maﬁsrsfmn-und
Steverleitungs-

%,

= Massekabel min. 10 mm?
(RMasskabel < Rschirm )

1.5 Hinweise fur die Projektierung

Anschlul3leitung zur Achsenkassette in groem Abstand, oder raumlich abgetrennt von mit
Stoérungen belasteten Energieleitungen verlegen.

Fur die Datenulbertragung einen Kabelquerschnitt von min. 0,22 mm? verwenden.
Kabelquerschnitt des Massekabels mit min. 10 mm® zur Vermeidung von
Potentialausgleichstromen Uber den Schirm. Dabei ist zu beachten, daf? der Widerstand des

Massekabels sehr viel kleiner als der des Schirms sein muf3.

Durchgéngige Verdrahtung des Schirms, grof3flachige Auflage auf spezielle SchirmanschlufZklem-
men.
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1.6 Hinweise fir die Inbetriebnahme

Verdrahtungsarbeiten am Gegenstecker oder im Schaltschrank nur im spannungslosen Zustand
durchfuhren.

Vor Einschalten der Anlage alle Verbindungen Gegenstecker - Schaltschrank tberprufen.

Gegenstecker von Signal- und Versorgungsleitungen nur im spannungslosen Zustand ziehen oder
stecken.

Keine mechanische- oder elektrische Anderung an der Achsenkassette oder den MeRsystemen
vornehmen.

Inbetriebnahme nach Sicherheitstechnischen Hinweisen (Seite 5 und 6)

2 Achskassettenkonzept

Die Achsenkassette AK15 ist zur Achsverwaltung und Steuerung von Nockenfunktionen fir Absolut-
Encoder einsetzbar. Durch die Software kann die Funktion der Achsenkassette an Kundenspezifische
Probleme angepaldt werden. Eine werksseitige Konfiguration der Achsenkassette fir eine spezielle
Applikation macht die Anwendung bzw. die Programmierung der verschiedenen Parameter sehr
einfach.

Die Encoderdaten werden in der Achsenkassette entsprechend aufbereitet und kénnen seriell oder
auch parallel an eine Steuerung ausgegeben werden.

Zur Programmierung der Encoderparameter, Nockenfunktionen etc. steht das PC Programm PC-AK
zur Verfigung.

Auler den Programmiermdglichkeiten flr den Encoder und Nockenfunktionen, dient das Programm
zusétzlich fur die Archivierung sdmtlicher Parametereinstellungen.

& Fur die Parametrierung sollte das mitgelieferte PC Programm verwendet und damit
der Programmierkomfort einer Bildoberfliche sowie
die Unterstitzung der Fehleranalyse

genutzt werden. Die Bedienung Uber die (optional) eingebaute Tastatur gestaltet sich zwar relativ
einfach, erfordert dem Benutzer der Achskassette jedoch mehr technisches Denken ab.
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2.1 Blockschaltbild AK15

(sdmtliche Ausfuhrungen)
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3 Applikationsbeschreibung

3.1 Blockschaltbild

Eingénge

Bus

Latch
Reset-Fehler
Preset
Select-Eingange
Strobe

PC-Schnittstelle
A

n20 [Le
o [
a2 | o
n23
noa [
A2s
n2s | =
I K
ZY D
eo1 [ o
e02 [ o
E03 [ *
04 | o
Eos [ o
Eos | ®
e07 | o

©Ein/Ausa.

Analog  Geber

PC +
Ext.Display

Ausgange  Versorgung

Nockenbahnen 1 - 16
>

A0.0 - Al.7

Achsstatus (8 Bit)

A2.0-A2.7
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3.2 Beschreibung der Ein-bzw. Ausgange

3.2.1 Nockenausgange

Insgesamt stehen 16 Nockenbahnen zur Verfligung, die an den parallelen Ausgéngen A0.0 bis A1.7
abgegriffen werden kdnnen. Durch die intern in der Kassette festgelegte Speicheraufteilung kénnen
max. 1400 Schaltpositionen programmiert werden. Da fir die Bemessung der Speichergrol3e jeder
Umschaltpunkt gezahlt wird, der unterschiedlich zu allen anderen ist, kbnnen auf einer Bahn beliebig
viele Nocken programmiert werden, solange die maximale Zahl der Umschaltpunkte nicht
Uberschritten wird. Die Schaltpunkte der Nocken kénnen durch Eingabe eines Zahlenwertes
Ubernommen werden, oder auch geteacht werden. Die Anzahl der Nockenprogramme ist auf max.
255 begrenzt. Uberlappende Nocken auf einer Bahn kénnen nicht programmiert werden.

3.2.2 Achsstatus

Die Informationen des Achsstatus sind abh&éngig vom Anwenderprogramm. Auch wenn nur ein
einziges Bit aus dem Achsstatus bendtigt wird, muf3 tber die Konfigurationswahl ein ganzes Byte (8
Bit) fur die Ausgabe reserviert werden.

3.2.2.1 Sicherheitsbereich

Wenn die Geberwerte sich unterhalb der unteren oder oberhalb der oberen Sicherheitsgrenze
befinden, wird der Ausgang ,Innerhalb Sicherheitsgrenzen* auf ,0" zurtickgesetzt.

3.2.2.2 Up/Down

Die gemessene Drehrichtung wird an diesem Ausgang mit ,0“ fir ruckwarts und ,1* fUr vorwarts
gemeldet. Uber eine Hysterese kann die Empfindlichkeit des Wechsels eingestellt werden.

3.2.2.3 Uberdrehzahl

Der Ausgang wird von der Kassette auf ,0“ gesetzt, wenn der Motor die Uberdrehzahl erreicht hat.

3.2.2.4 Stillstandsuiberwachung

Der Ausgang ,Stillstand wird eingeschaltet, wenn der Geber sich mit weniger als ca. 20 umdr./min
bewegt. Der Ausgang wird ausgeschaltet, wenn :

- kein Geber angeschlossen ist

- beim Einlesen direkt hintereinander mehr als die eingetragene Fehlerzahl auftritt.

3.2.2.5 Geberdatenuberwachung

Der Ausgang ,Geberdaten giltig” ist eingeschaltet, solange die Mel3werte keine Fehler aufweisen.
Sporadische MeRstérungen wirken sich nicht auf die MeRposition aus. Erst bei Uberschreiten der
maximalen Fehlerzahl, wird der Ausgang riickgesetzt und die falsche Position Ubernommen. Das
erneute Setzen des Ausganges verlangt die Quittierung des Fehlers durch die Tastatur, oder durch
Auslesen des Fehlers mit dem PC.

TR - ELECTRONIC GmbH, Unternehmensweites Qualitatsmanagement, Eglishalde 6, 78647 Trossingen, Tel. 07425-228-0, Fax 07425-228-33

Datum: 13.11.1995 TR - EAK-BA - D - 0058 - 00 Seite 11 von 40



Betriebsanleitung AK15 I3c. ccrronic GmbH

3.2.3 Selecteingdnge, Strobeeingang

Die 3 Selecteingdnge (E0.0 - EO0.2) sind fur die bindre Codierung der Nockenprogramm-Nr.
vorgesehen. Der Strobeeingang (E0.3) Ubernimmt nur bei positiver Flanke und mindestens 10 ms
stabil anstehenden Eingangen die Programmnummer. Bei der Nockenprogrammnummer Null sind
alle Nockenausgange abgeschaltet, d. h. auf Low. Eine unglltige Programmnummer generiert eine
Fehlermeldung (Uber PG bzw. PC auslesbar) und die bisherige Nockenprogrammnummer wird
beibehalten.

3.2.4 Reset-Fehlereingang

Wird dieser Eingang (E0.4) beschaltet, wird das Betriebsbereitschaftsrelais nach 10 ms auf
Bereitschaft geschaltet. Handelt es sich aber um einen Fehler der zyklisch von der Kassette abgefragt
wird, fallt die Betriebsbereitschaft im néachsten Zyklus wieder ab. Fehler die im Ringpuffer der
Kassette gespeichert worden sind werden dadurch nicht geléscht und missen erst durch den PC
ausgelesen werden.

3.2.5 Latcheingang

Bei Latcheingang (E0.6) “aktiv* (high) werden die Datenausgénge (A0.0 - Al.7) “eingefroren”. Dies
ermoglicht eine fehlerfreie Ubernahme der Daten, da eine Informationsanderung wéahrend des
Einlesens verhindert wird.

3.2.6 Buseingang

Werden die Ausgange von mehreren AK15 parallel geschalten, handelt es sich um einen Busbetrieb.
Im Busbetrieb ist zur Freischaltung der Buslinie einer AK15 der Buseingang vorgesehen. Damit wird
verhindert, dal3 mehrere Kassetten ihre Daten gleichzeitig auf den Bus legen, und es entsteht somit
kein Datencrash.

Durch Beschalten des Buseingangs (E0.7) auf “low", wird der Datenbus fiir die Nockenlbertragung
freigeschaltet. Wird der Buseingang (E0.7) dagegen mit “high“ beschaltet, ist der Datenbus gesperrt
d. h. die Ausgénge sind im Tristate-Zustand.
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4 Inbetriebnahme

4.1 Verkabelung

Achskassette

Preset-Eingang 1

Preset-Eingang 2

Geber (SSI) Geber (8-pol. Klemml.)
Takt+ < 1 Adr.+
Takt- < 2 Adr.-
Daten+ 3 Dat+
Daten- 4 Dat-
5 Prsl
6 Prs2
US + (11-27) Volt 7 24V
()Y 8 0V

TA-Mini (Ext.Disp.)

PC+Ext. Display
15-pol-SUB-D Buchse
1 RS485- 1
2 RS485+ 2
» 3 RS232 RC
PC-Anbindung 4 RS232TM
9-pol-SUB-D 5 Send PC-
6 Send PC +
1 DCD — 7 Receive PC+
2 RXD 8 Receive PC-
3 TXD — 14 US 14
4 DTR — 15 GND 15
5 GND 4—'
6 DSR —
7 RTS — Nocken-Ausgange Nockenbahn 1
3 CcTSs — 0. ockenbahn >
9 RI AO.1 Nockenbahn 2 .
20 '2 Nockenbahn 3 .
AL 6 Nockenbahn 15 :
A1.7 Nockenbahn 16 .
Achsstatus
A2.0 >
ﬁ;; Geberiiberwachung :
A2.3 - - >
2204 Stillstandsiiberwach. >
A2'5 Up/Down >
A2.6 Sicherheitsgrenzen
A2.7 Uberdrehzahl R
Select 2, 2%, 22 Eingange
Strobe »| E0.0 - EO.2
Reset-Fehler g U
»| E0.4
Latch EO.5
»| E0.6
Bus
»| E0.7
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4.2 Sicherheitshinweise fir die Inbetriebnahme

Warnung :

Der Eingang Preset am Geber darf in Verbindung mit den AK-Achskassetten nicht benutzt
werden.

Betriebsfehler, die der Kassette die Kontrolle tiber korrekte Funktion entziehen (Programmabsturz,
Hardwareausgéange defekt, Geber defekt, unzulassige Geberwerte), werden mit dem Offnen des
Betriebsbereitschaftsrelais gemeldet. Zur Ricksetzung ist eine Quittierung des Fehlers
notwendig, was durch Auslesen des Fehlers mit dem PC geschieht. Dieser Ausgang ist daher
unbedingt in das eigene Sicherheitskonzept einzubinden.

4.3 AK15 - Betriebsbereitschaftsrelais / Anschluf an die Versorgung

Die Betriebsbereitschaft wird zyklisch Uberwacht. Die Punkte 1 - 3 muissen erfullt sein, um
Betriebsbereitschaft zu erhalten.

Der Betriebsbereitschaftsfehler FO9 kann nicht geléscht werden, solange die Fehlerursache nicht
behoben worden ist.

1. Geber angeschlossen :

Es muR mindestens ein Geber angeschlossen sein. Die Uberpriifung der angeschlossenen Geber
wird beim Einschalten der Kassette vorgenommen.

--> Sonderfehler 99 Info 34

2. Ausgange :

Alle Parallelausgange werden riickgelesen und missen den ausgegebenen Pegel besitzen.

--> Sonderfehler 99 Info 35

Geberdaten :

Alle Geberdaten muissen identisch mit den Kassettendaten sein. Der Vergleich erfolgt beim

Einschalten der Kassette und es wird gegebenenfalls Fehler 05 (Info je nach Parameter) ausgegeben.
z.B. Fehler 05 Info 18 ... 28.

Achskassette

Versorgung (8 pol. Klemmleiste)
1. BBR 14 geschlossen, wenn o.k.
2. BBR 12 offen, wenn o.k.
3. |BBR11 Umschaltkontakt
4,
5. |24V Versorgung fiir weitere AK’s
6. |GND
7. |24V Versorgung Achsenkassette
8. |GND
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4.4 Installieren des PCAK Programms
4.4.1 Erforderliche Hard - und Software

Einen IBM oder 100%-kompatiblen Personal Computer mit 640 K Byte Arbeitsspeicher.

Ein 5 % 2 oder 3 ¥ 2 Diskettenlaufwerk.

Ein Monochrom - oder Farbmonitor mit einem Video-Adapter, der im Textmodus mindestens 80
Spalten und 25 Zeilen darstellen kann.

DOS 3.3 oder neuere DOS-Version.

Die PCAK-Diskette

4.4.2 Installieren auf der Festplatte
Es wird vorausgesetzt, dal’ das Betriebssystem DOS bereits auf Ihrer Festplatte installiert ist.

Schalten Sie Ihren Computer ein.

Legen Sie die Programmdiskette in Laufwerk A ein

Wechseln Sie das aktuelle Laufwerk mit a: <RETURN> .

Geben Sie nach Erscheinen der Eingabeaufforderung (A>) folgendes ein:

install x:\Verzeichnisname <RETURN>.

Wobei x der Laufwerksbuchstabe des Ziellaufwerks ist.

Nun wird das angegebene Unterverzeichnis auf dem Laufwerk x angelegt. In dieses Unterverzeichnis
werden alle bendtigten Dateien kopiert.

PwnNPE

4.4.3 Programmaufruf

Es wird vorausgesetzt, dal® eine Verbindung zwischen der Achsenkassette und einer der seriellen PC-
Schnittstelle hergestellt wurde.

Hinweis: Wird das Programm ohne Parameter aufgerufen, wird standardméaRig die erste serielle
Schnittstelle (COM 1) benutzt und bei Benutzung einer Maus, kann diese an die zweite serielle
Schnittstelle (COM 2) angeschlossen werden. Durch Aufruf des Programms mit PCAK ? wird eine
Auflistung der Parameter gegeben die eingegeben werden missen, um z.B. eine andere Schnittstelle
auszuwahlen. Soll die mitgelieferte Applikationssoftware wieder geladen werden, muf folgendes
Format beim Programmstart angegeben werden:

URLADEN FILENAMEX.CFG FILENAMEyY.AK

Beachten Sie bitte dabei, dal3 sich die Dateien im aktuellen Verzeichnis befinden mussen.

1. Schalten Sie Ihren Computer ein.
2. Geben Sie nach Erscheinen der Eingabeaufforderung (C>) folgendes ein:
cd Verzeichnisname <RETURN>; pcak <RETURN>
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4.5 Programmierung der Kassette per PC

4.5.1 Bedienung des PCAK Programms

Sofern sich im aktuellen Verzeichnis mehrere Konfigurationsdateien befinden, wird nach dem
Programmstart ein Fenster gedffnet und es muld eine Konfiguration ausgewahlt und geladen werden.
Befindet sich im aktuellen Verzeichnis nur eine Konfigurationsdatei, wird diese automatisch geladen.
Nach diesem Vorgang wird ein neues Fenster gedffnet und es kann ausgewéhlt werden, ob
Geberdaten oder Nockendaten editiert werden sollen. Die Aktivierung der Schaltflache geschieht
durch die Eingabe des gelb hervorgehobenen Buchstabens, oder durch Anklicken mit der Maus.
Danach werden auf der linken Bildschirmseite die jeweiligen Optionen aufgezeigt, die unter den
Geberdaten bzw. Nockendaten bearbeitet werden kénnen. Wird eine Option ausgewahlt, wird das
dazugehdrige Dialogfenster gedffnet und es kénnen Daten editiert werden. Eine Zahleneingabe muf3
durch Dricken der <RETURN> - Taste bestétigt werden. Um ein gedffnetes Fenster wieder zu
verlassen, mul3 zuvor die Schaltflache ,Fertig” oder ,OK" betatigt werden.

4.5.2 Geberdaten eingeben
4.5.2.1 Gebertyp

Wabhlen Sie hier aus, was fir einen Geber Sie an einer Achse der AK betreiben wollen. Zur Auswahl
stehen Drehgeber und LinearmaRstdbe, bei einer AK15 mit mehreren Achsen zusatzlich kei n
ei gener Ceber.

Wenn Sie einen Drehgeber wahlen, stellen Sie bitte im Programm die Werte der Geberauflésung ein,
indem Sie in den Eingabezeilen mit den Pfeiltasten solange blattern, bis die auf dem Typenschild des
Gebers vermerkten Werte erscheinen.

Wenn Sie einen LinearmalRstab wahlen, dann geben Sie in die Eingabezeile bitte die auf dem
Typenschild vermerkte Stablange ein.

Waéhlen Sie bei der AK15 mit mehreren Achsen den Typ kei n ei gener Geber, dann ist in die
Eingabezeile die Achsnummer einzugeben, bei der diese Achse ,mithort".

Hinweis: Werden die Originaldaten des Gebers nicht korrekt eingegeben, dann ist keine Ubertragung
der Daten in die AK mdglich, bzw. der Betrieb nicht zuléssig.

4.5.2.2 Bearbeiten

Bearbeiten Sie hier die zur Skalierung des Istwerts notwendigen Parameter

1.) Drehgeber

Fur die Skalierungsparameter gilt folgende Formel:

Schritte pro MeRRlange

Anzahl Schritte/Umdrehungen =
Umdrehungen pro Mel3lange Zahler

Umdrehungen pro MeR3lange Nenner

Hinweis:
Bei linearen Strecken sollte Umdrehungen pro Mef3lange Nenner immer 1, und Umdrehungen pro
MeRlange Zé&hler als 2er Potenz gewéhlt werden.
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2.) Linearmaf3stabe
Fur die Skalierungsparameter gilt folgende Formel:

Schritte pro MeR3lange
Anzahl Schritte/mm =

Stablange in mm

Diese Formeln sind je nach Anwendungsfall umzustellen, um nicht bekannte Parameter
auszurechnen.

Erklarung der Begriffe

Mellange

Die Mel3lange gibt beim Drehgeber die Gesamtzahl der aufgelésten Schritte an. Da die Zahlung mit
Null begonnen wird, ist der Endwert der Geberschrittzahl um einen Schritt kleiner als die MeR3lange.
Danach fangt das System wieder bei Null an zu zahlen. Beim LinearmaRstab wird in der
Istwertanzeige ,Messende" angezeigt, wenn der "Sumpf" erreicht wird. Dies tritt erst hinter dem Wert
der Mel3lénge auf.

Anzahl Umdrehungen pro Mel3lange

Die Anzahl Umdrehungen pro Mef3lange gibt an, wieviele Umdrehungen der Geber machen soll, bis
die Anzahl Schritte pro Mef3lange erreicht ist. Da diese Anzahl zum einen eine ganze Zahl sein kann
(mit Nenner = 1), zum anderen aber auch ein ungeradzahliges Ubersetzungsverhéltnis entstehen
kann, muf3 das Verhaltnis als Bruch eingegeben werden.

4.5.2.3 Justieren

Offnet ein Dialogfenster, in dem der Istwert der aktuell ausgewahlten Achse angezeigt wird. Durch die
Eingabe eines Wertes und die Bestatigung der Schaltflache Justi er en, wird der Geberwert auf den
eingegebenen Wert gesetzt.

4.5.3 Nocken eingeben

Das Fenster zeigt in der Nockentabelle immer die aktuellen Nocken der angewahlten Achse, mit dem
ausgewahlten Nockenprogramm an. Die Achs- bzw. Programmnummer kann durch Aktivierung des
Menlis PROGRAMM eingestellt werden.

4.5.3.1 Einfugen

Offnet ein Dialogfenster, in dem ein neuer Nocken in die aktuell ausgewahlte Nockentabelle
eingeflgt wird.

4.5.3.2 Bearbeiten der Nocken

Offnet ein Dialogfenster, in dem der aktuell in der Nockentabelle ausgewahlte Nocken bearbeitet wird.
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4.5.3.3 Teach In

Offnet ein Dialogfenster mit einer Istwertanzeige der aktuellen Achse, in dem die Umschaltpunkte
eines neuen Nocken direkt aus der Istwertanzeige ibernommen werden kénnen.

4.5.3.4 Loschen

Loscht den in der Nockentabelle aktuell ausgewahlten Nocken.

4.,5.3.5 Schieben

Offnet ein Dialogfenster, in dem alle Nocken einer Bahn, oder alle Nocken aller Bahnen um einen
ganzzahligen Wert verschoben werden kénnen.

4.5.3.6 Anfugen

Fugt in der Programmliste eine neue Programmnummer ein und kann unter dem Menl PROGRAVM
angewahlt werden.

4.5.3.7 Aktivieren

Aktiviert in der AK das in der Programmliste aktuell ausgewahlte Nockenprogramm und kann unter

dem Menl PROGRAMM angewahlt werden. Dieser Punkt muf3 zwingend durchgefuhrt werden, damit
das entsprechende Nockenprogramm von der AK ausgefuhrt werden kann.

4.5.4 Ubertragen der Programmierungen an die Kassette

Wahlen Sie im Hauptmenii des PCAK Programms das Menii UBERTRAGEN aus und aktivieren Sie
die Option ALLE DATEN AN GERAT SENDEN.
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4.6 Programmierung der Kassette per Tastatur
4.6.1 Tastaturbedienung

Parameterstruktur

Die Bedienung der Kassette Uber die Tastatur arbeitet mit Modeebenen und untergeordneten
Parameterebenen und hat zum Ziel, gleichgeartete Parameter unter einem gemeinsamen Stichwort,
dem Mode, zusammenzufassen.

Fehleranzeige

In jeder Bedienungsebene wird die Achsnummer, der in dieser Achse zuletzt aufgetretene Fehler und
der letzte Fehler, der die gesamte Kassette betrifft, angezeigt.

Umschaltung der Achsnummer

Befindet man sich im Mode Schlussel (0) oder Achsdefinition (1), so kann man in jede Achse von 1
bis 31 wechseln, ansonsten kann man nur in die editierten Achsen gelangen.

Mode wéhlen

In der Modeebene kann man die verschiedenen Modes, die fur den eingestellten Programmtyp und
den jeweiligen SchlUssel gultig sind, durchblattern. Dabei werden die Modenummer und die
dazugehdrige Uberschrift angezeigt.

Achsnr. Achs-Fehler Sonderfehler Mode Nr.

Mode-Uberschrift

Parameter wahlen

In der Parameterebene kann man die Parameter des ausgewahlten Mode durchsehen und &ndern,
die fur die Einstellung von Bedeutung sind. In der Anzeige erscheinen der Parametertext und der
Parameterwert. Bei einigen Parametern werden zusatzlich 6 Textstellen eingeblendet, die den
Datenwert erlautern. In dieser Ebene kdnnen die bestehenden Programmierungen mit Ziffern- und
Vorzeicheneingaben geandert und die Ubernahme in den Speicher aktiviert werden. Bei
Dateneingaben erscheint der eingegebene Wert anstelle des Parameterwertes und es wird zuséatzlich
ein Zeichen (2 5?) ausgegeben, das anzeigt, dal? man sich in der Werteeingabe befindet. Wird die
Ubernahme des Wertes ausgel6st und damit die Eingabe abgeschlossen, so erhalt man tber die fir
ca. ¥2 Sek. erscheinende Meldung ,DATA OKAY* oder ,.DATA ERROR® die Kontrolle, ob der
Eingabewert Gbernommen wurde oder nicht. AnschlieRend wird wieder der Parameterwert aus dem
Speicher ausgegeben.

Achsnr. Achs-Fehler Sonderfehler Parametertext
Parameterwert
Achsnr. Achs-Fehler Sonderfehler Parametertext
0 Eingabedaten
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4.6.1.1 Tastenkombinationen

Tastenkombination

Modeebene

Parameterebene

MODE Wechsel in die néchst héhere Achse auf | Wechsel in die nachst héhere Achse auf
den gleichen Mode den gleichen Parameter

MODE - Wechsel in die néchst niedrigere Achse | Wechsel in die nachst niedrigere Achse auf
auf den gleichen Mode den gleichen Parameter

MODE Ziffer Direktwahl der Modes 0 - 9

MODE 0 Direktwahl des Mode 0 Auswahl des 1. Parameters im

angewdahlten Mode

MODE él

Wechsel in die Modeebene auf die
Uberschrift des aktuellen Mode

Vorwartsblattern in den
Modeuberschriften

Vorwartsblattern in der Parameterliste des
aktuellen Mode

Ruckwartsblattern in den
ModeUberschriften

Ruckwartsblattern in der Parameterliste des
aktuellen Mode

CLR

Vorwartssprung zum Anfang des néchsten
Parameter-Blocks des aktuellen Mode.
Parameterauswahl im Schnellauf aufwérts
durchfahren (springend)

CLR -

Ruckwartssprung ans Ende des vorherge-
henden Parameter-Blocks des aktuellen
Modes. Parameterauswahl im Schnellauf
rickwarts durchfahren (springend)

I+

Vorzeichenumkehrung des eingegebenen
Wertes

0,1,..,9

Eingabe einer Ziffer des Datenwertes

CLR

I+

Léschen der letzten Zifferneingabe

CLR O

Léschen der gesamten Zahleneingabe

MODE 1

Hilfefunktion
Anzeige der Programmierziffer fir
Parameter mit 6 Textstellen

MODE 9

Teach - In fUr Positionsparameter

<!

Wechsel in die Parameterebene auf den
1. Parameter des eingestellten Mode

Wenn ein Parameter eingegeben wurde,
dann Ubernahme des editierten Wertes in
den Speicher.

CLR <«

Ldschen des letzten Fehlers im
Ringpuffer

Léschen des letzten Fehlers im Ringpuffer

Hinweis

Wenn mehrere Tasten gleichzeitig betatigt werden missen, dann mit der links aufgefiihrten beginnen.
Zuletzt wird die rechte Taste gedrickt. Beim Loslassen genau umgekehrt verfahren.
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4.6.1.2 Offnung der Dateneingabe mit der Schliisselnummer

Alle Parameter sind Uber einen dreistufigen Nummernschlissel vor unzuldssigen Eingaben geschutzt.
Der Schlussel regelt die Zugriffsrechte der verschiedenen Anwender.

Schlussel 1: Endkundenorientierte Daten kénnen gedndert werden (z.B. Presetfunktion)

Schliissel 2: Maschinenorientierte Daten kénnen geandert werden (z.B. Geberparameter)
Schlussel 3: Interne Organisationsdaten kénnen gedndert werden (z.B. Speicheraufteilung)

Ihr Schliissel 1 heil3t 1234 (Schlissel 2 = 1212). Er muf3 im Mode Schlissel eingegeben werden.
Nach dem Einschalten ist die Kassette immer geschlossen.

Ubersicht

Mode 0 Schlisseleingabe Schlussel
Mode 3 Strukturparameter Geberparameter 2
Mode 5 Anzeigen Auswabhl der Daten, die im Display angezeigt 0

werden sollen.

Mode 6 Preset Geberwert setzen 1
Mode 7 Streckenparameter Presetwert fir externen Preseteingang 1
Mode B Nockenprogramm Programmieren der Nocken 1
Mode J Funktionen Nockenprogramme l6schen etc. 2
Mode K Fahrbetrieb aktives Nockenprogramm wéahlen 1

Hinweis:

Die Ubersicht zeigt die maximale Anzahl von Modes, die sichtbar werden kénnen. Unnétige Modes
werden abhéngig vom eingegebenen Schlissel vollstdndig ausgeblendet.
Auch innerhalb der Daten eines Modes wird so verfahren, d.h. die Parameter werden automatisch auf

ein Minimum begrenzt.

Die einzelnen Modes und deren Parameter sind im Kapitel "Modes" im Anhang ersichtlich.
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4.6.1.3 Schematische Darstellung der Tastenfunktionen im Struktur-Mode

Mode X

'CLR- oder I
MODE
@—» Parameter 1 von Block 1 ‘l

—
r 3 H
' Ziffern- l Hi'l\:lé)npafhite ' MODE 9 '
eingabe Zuordnung (Teach)
[ e I
0
| Daten Ubernehmen |
|
(VV
O Parameter 2 von Block 1 »Q
| BN T i
<
@
S S
v i3
O S Parameter n von Block 1 »O
<
D)
o)
Oe——— Parameter 1 von Block 2 »O
pal
b b
Ly
O« Parameter m von Block r
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4.6.2 Nockenprogrammierung

4.6.2.1 Schaubild der Hauptmenis im Mode Nocken

~
Nockenprogrammierung mit
Tastatur )

Mode B - Nocken

D O

k !

Ziffern-

Nockenprogrammnummer Eingabe

MODE 0
D) =)
A 4 A 4
. . Ziffern- _MODE 1
N~— Nocken-Funktion wahlen [Eingabe) (Elrésutre;Lrggggﬁ:Ee)lten

CICICD ()
A 4 A 4
Aktivierung der Nocken-Funktion

(siehe einzelne Ausfuhrung)

Hinweis:

Nocken-Funktionen:

0 keine Funktion

1 Nocken einfligen

2 Nocken bearbeiten
3 Nocken léschen

4 Bahn léschen

5 Programm léschen
6 Programm kopieren

Im ,Mode B - Nocken* wird bei Betétigen der ; - Taste immer der eingestellte Wert
abgespeichert (egal ob er neu eingegeben wurde oder nicht), bevor zum néchsten
Parameter gewechselt wird. Mit der ~ - Taste wird ohne Abspeichern zum néchsten

Parameter gewechselt.
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4.6.2.2 Schaubild fur die Nockeneingabe

[ Funktion 1: Nocken eingeben J
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) G e

Ziffern-
Eingabe
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Bahnnummer

MODE 9 . . Ziffern-
Einschaltposition (Eingabe
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SIS
A 4 A 4

Ziffern-
Eingabe

| M(%ECE) 9 l Ausschaltposition

)

A 4

Nocken
Ubernehmen
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4.6.2.3 Schaubild fur die Nockenbearbeitung

[ Funktion 2: Nocken bearbeiten )

Bahnnummer

L&)

1. Einschaltposition Eingabe

QD O O —

1. Ausschaltposition

Eingabe

N—

Ziffern-

MODE 9
(Teach)

MODE 9
(Teach)

Eingabe

Nocken

Ubernehmen
v ¢
M(CT)glczmg 2. Einschaltposition

MODE 9 . Ziffern-
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v
-
Nocken
Ubernehmen
|
|
MODE 9 n. Einschaltposition Ziffern-

(Teach) Eingabe

G QO

n. Ausschaltposition

O Q

Nocken
Ubernehmen
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4.6.2.4 Schaubild fur das Loschen eines Nockens

[ Funktion 3: Nocken léschen J

' -~

) G e

v v

Ziffern-

Bahnnummer Eingabe

DL &

1. Einschaltposition

ST

Nocken léschen

MODE 9
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|
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MODE A
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4.6.2.5 Schaubild fur das Loschen einer Nockenbahn

[ Funktion 4: Bahn I6schen J
A A
) G (el
A 4 A 4
Ziffern-
Bahnnummer [Eingabej
\_/

Bahn léschen

4.6.2.6 Schaubild fur das Loschen eines Nockenprogramms

[ Funktion 5: Programm I6schen

[%(%

Bestatigung (ja/nein)

~

[Z.iffern-J E G hkeiten
Eingabe durchschauen)

bei "JA"
Programm I8schen
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4.6.2.7 Schaubild fur das Kopieren eines Nockenprogramms

[ Funktion 6: Programm kopieren J

A A

(_

) G (er)

A 4

A 4

Ziel-Programmnummer

N~

Programm
kopieren
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5 Fehleranalyse

Der Fehleranalyse wird im Gesamtkonzept eine grolRe Bedeutung beigemessen. Ziel der
umfangreichen Fehlermeldungen ist es, bei Bedarf so gezielt wie méglich die Ursache angeben zu
kdnnen, sowie die entsprechenden Abhilfen einzustellen.

5.1 Fehleranalyse mit PC - Unterstitzung

Das System der Fehleranalyse wird vollstandig vom PC-AK - Programm unterstlitzt. Das Auslesen
des Fehlers geschieht durch die Anwahl des Menls UBERTRAGEN in der Menuleiste am oberen
Bildschirmrand und der Aktivierung des ersten Menupunktes GERATEFEHLER LESEN.

1 DATEI

GERATEFEHLER LESEN F5

ALLE DATEN UOM GERAT EMPFAMGEN Fb
ALLE DATEN AN GERAT SENDEN E?
ALLE DATEN MIT GERAT UVERGLEICHEM F8

AK RESET Ctr1-F5

Hinweis

Das Betriebsbereitschaftsrelais bleibt unbeeinfluf3t!
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5.2 Fehleranalyse mit Tastatur - Unterstutzung
5.2.1 Aufbau der Fehlermeldung

Die Hauptfehler sind nach den unterschiedlichen Quellen strukturiert. Die Einzelfehler geben die
exakten Fehlerquellen an. Das folgende Beispiel erlautert die Lesart.
Fehlerformat:

03/43
mit FO3 als Hauptfehler und 43 als zugehdriger Einzelfehler. Daraus laRt sich mit Hilfe der
Hauptfehlerliste herausfinden (dezimale Spalte):

Geberubertragung gestort, es sind mehr Mel3fehler in Folge aufgetreten als erlaubt

Fur die Einzelfehler gilt, da? der Hauptfehler vom Typ Ox/.. ist. Daher gilt die Geberfehlerliste. In ihr
findet man in der dezimalen Spalte unter 43 den Text:

Filterkonstante erreicht: Checksummenfehler

Damit ist klar, daRR der Geber sich korrekt meldet, aber auf der Ubertragungsstrecke mehr Fehler in
Folge aufgetreten sind, als durch das Filter “maximale Anzahl Geberfehler in Folge" erlaubt wurden.

5.2.2 Fehlerdarstellung auf dem Kassettendisplay

Im Kapitel Tastaturbedienung wird der Aufbau der Meldungen im Display beschrieben. Im Feld
Achsfehler werden zusétzliche Informationen tber die Herkunft des Fehlers gegeben:

F Fehlermeldungen sind in der angewéhlten Achse aufgetreten
S Sonderfehler; betrifft die Kassette und ist achsunabhéngig
w Warnungen; sie haben keinen Einzelfehler sind aber achsabhéngig

Im Falle des obigen Beispiels meldet die Kassette im Fehlerdisplay den Achsfehler FO3. Es handelt
sich um den Hauptfehler Nr. 03. Die Kennung “F* zeigt einen achsabhé&ngigen Fehler an. Er wird nur
dann ins Fehlerdisplay geschrieben, wenn die entsprechende Achse auf dem Tastaturdialog
angewahlt ist.

Im Mode Anzeigen [5] Einzelfehlerinfo steht die vollstdndige Fehlerinformation Uber die
Fehlerursache fiur achsabhangige Fehler. Die Vorgehensweise zur Benutzung der Fehlerlisten im
Anhang wurde oben beschrieben. Liegt hingegen ein Sonderfehler vor, so steht die zusétzliche
Information im Mode Anzeigen [5] Sonderfehlerinfo.

5.2.3 Fehlerquittung

Die bis zu acht gespeicherten Fehler pro Achse kdnnen durch die Tastatur gelesen bzw. geldscht
werden.

Tastatur: gleichzeitiges Driicken der Tasten CLR und ENTER

Nachdem alle Fehler mit der Tastatur quittiert sind, zieht auch das Betriebsbereitschaftsrelais wieder
an.
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6 Anhang

6.1 Steckerbelegungen
6.1.1 Steckerbelegung AK15

Ein/Ausg. | Kurzbez. Ausgange | Kurzbez.
1 A2.0 Ausgang 2'° 1 A0.0 Ausgang 2°  Bahn 1
2 A2.1 Ausgang 2"’ 2 A0.1 Ausgang 2°  Bahn 2
3 A2.2 Ausgang 2™° Geberiiberwachung 3 A0.2 Ausgang 2°  Bahn 3
4 A2.3 Ausgang 2%° 4 A0.3 Ausgang 2°  Bahn 4
5 A2.4 Ausgang 22° Stillstandstiberwach. 5 A0.4 Ausgang 2  Bahn 5
6 A2.5 Ausgang 22 Up/Down 6 A0.5 Ausgang 2° Bahn 6
7 A2.6 Ausgang 2°° Sicherheitsgrenzen 7 A0.6 Ausgang 2°  Bahn 7
8 A2.7 Ausgang 2°° Uberdrehzahl 8 A0.7 Ausgang 2’ Bahn 8
9 E0.0 Eingang 2° Select 2° 9 AL0 Ausgang 2°  Bahn 9
10 E0.1 Eingang 2° Select 2" 10 ALl Ausgang 2°  Bahn 10
11 E0.2 Eingang 2° Select 2° 11 Al.2 Ausgang 2™°  Bahn 11
12 E0.3 Eingang 2°  Strobe 12 Al3 Ausgang 2 Bahn 12
13 E0.4 Eingang 2° Reset-Fehler 13 Al4 Ausgang 2 Bahn 13
14 E0.5 Eingang 2° 14 AL5 Ausgang 2©°  Bahn 14
15 E0.6 Eingang 2° Latch 15 AL6 Ausgang 2 Bahn 15
16 E0.7 Eingang 2’ Bus 16 AL7 Ausgang 2™ Bahn 16
Geber 1 | Kurzbez. Versorg. | Kurzbez.
1 Adr+ Adressen+ 1 BBR (14) Betriebs-
2 Adr- Adressen- 2 BBR (12) bereitschafts-
3 Dat+ Daten+ 3 BBR (11) relais
4 Dat- Daten- 4
5 Prsl Presetl 5 24V 24V DC
6 Prs2 Preset2 6 0V 0 VDC
7 24V 24V DC (an Geber) 7 24V 24V DC
8 0V 0 V DC (an Geber) 8 0V 0 VDC
6.1.2 Stecker der seriellen Schnittstellen
Pin | Kurzbez. Schnittst.- | Schnitt | Bedeutung PC- TA-MINI
Bezeichn. -stelle Anbindung 15-pol SUBD-
9-pol-SUBD Buchse
1 | RS485 - RS485 S2 | Ext. Anzeige (TA-MINI) 1
2 |Rs485 + S2 [ Ext. Anzeige (TA-MINI) 2
3 [Rs232RC RS232 S1  [Empfang <-- 3
4 |[Rrs232T™ S1 [ Senden > 2
5 |[SendPC - RS422 S1 Senden, Kanal B
6 |SendPC+ S1 Senden, Kanal A
7 | Receive PC + S1 Empfangen Kanal A
8 | Receive PC - S1 Empfangen Kanal B
9
10
11
12
13
14 [us 24V DC fiir TA-MINI > 14
15 [GND Masse > 5 15
1DCD +
4DTR +
6 DSR
briicken !
7RTS +
8 CTS
briicken !
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6.2 Modes

6.2.1 Ubersicht Mode 3; Strukturparameter (Gebereinstellungen)

Zeile

Parameter, Geber

Auswahlmdglichkeit

Zuséatzliche Erlauterungen

w] Mode

Typ Geber

Drehg., LA, Mehrmagnet LA

Schritte / Umdreh. Original

1024, 2048, 4096, 8192

Dieses Feld enthalt die Originaldaten “Schritte / Umdrehung“
des Drehgebers. PNT Geber tragen die Daten selbstandig ein.
Ist die Geberschnittstelle auf SSI, HAS, oder PNT/2 eingestellt,
so mussen die Originaldaten vom Typenschild abgelesen und
eingetragen werden.

23

Anzahl Umdreh. Original

1,2,4,8,..4096

Dieses Feld enthélt die Originaldaten “Anzahl / Umdrehung” des
Drehgebers. PNT Geber tragen die Daten selbstandig ein. Ist
die Geberschnittstelle auf SSI, HAS, oder PNT/2 eingestellt, so
mussen die Originaldaten vom Typenschild abgelesen und
eingetragen werden.

25

Anzahl Schritte / mm, LA

Originaldaten

Dieses Feld enthalt die Originaldaten “Schritte / mm“ des
Linearmafstabes. PNT Geber tragen die Daten selbstandig ein.
Ist die Geberschnittstelle auf SSI, HAS, oder PNT/2 eingestellt,
so missen die Originaldaten vom Typenschild abgelesen und
eingetragen werden.

26

Meflange LA in mm

Originaldaten

Dieses Feld enthélt die Originaldaten “Stablange in mm*“ des
Linearmafstabes. PNT Geber tragen die Daten selbstandig ein.
Ist die Geberschnittstelle auf SSI, HAS, oder PNT/2 eingestellt,
so missen die Originaldaten vom Typenschild abgelesen und
eingetragen werden.

27

Skalierungszahl

Gewiinschte Skalierung der
MeRlange

Die Skalierungszahl gibt an wieviele Schritte ausgegeben
werden sollen, wenn die Mef3lange in Umdrehungen gerechnet,
durchlaufen wird bzw. wenn die MeRlange in mm durchlaufen
wird. (siehe auch néchste Zeile).

28

MefRlange Umdreh. Zahler

Die MeRlange bezogen auf die Umdrehungen wird in Form
eines Bruchs mit Zahler und Nenner eingegeben. Bei dieser
Form der Eingabe muB die MeRlange nicht auf volle
Geberumdrehungen verteilt werden (siehe auch néchste Zeile).

29

MefRlange Umdreh. Nenner

Beispiele fur verschiedene MeRlangen:

MeRlange 7 Umdrehungen -> Z&hler=7, Nenner=1
MeRlange 4096 Umdrehungen -> Zahler=4096, Nenner=1
MeRlange 2.5 Umdrehungen -> Z&hler=5, Nenner=2
MeRlange 5.333 Umdrehungen -> Z&hler=16, Nenner=3

2B

Drehrichtung

Zahlrichtung

Hier wird die Zahlrichtung der MeRBwerte bei einer
Achsendrehung im Uhrzeigersinn angegeben. Der Anwender
gibt vor, in welcher Fahrrichtung der Geber aufwérts zahlt.

Beim LA- Maf3stab wird damit festgelegt, ob der LA zum
Stabende hin auf- oder abwarts zahlt.

31

Zeitkonstante fiir Fehler 03

0 bis 255

Gibt die Anzahl der zu ignorierenden fehlerhaften Werte an

35

Benutze Geber

Mithdren bei Achse Nr. xx

Dieser Spezialparameter wird dann benutzt, wenn ein einzelnes
Anwenderprogramm nicht alle gewiinschten Ausgabefunktionen
erfillen kann, die aus einem Geber abgeleitet werden.

Beispiel:

Parallele Ausgabe von Nocken und Istposition.

36

Grenzdrehzahl

0 = Prifung ausgeschaltet
Grenzdrehzahl in UPM einge-
ben (1 - 7000)

Sobald eine programmierbare Grenzgeschwindigkeit in UPM
Uberschritten worden ist, wird der Ausgang "Uberdrehzahl"
gesetzt.
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6.2.2 Ubersicht Mode 3; Strukturparameter (Dateiunterteilungen)

[
3 |2
@
= [N
3 82 | Anzahl Nockenprogramme Anzahl Nockenumschaltpunkt > 1 ANZNOPRG

6.2.3 Ubersicht Mode 3; Strukturparameter (Dateilangen)

g2
@
= | N
3 93 | Gesamtzahl der speicherbaren Nockenumschaltpunkte | Abhangig vom Gesamtspeicher und der Dateiunterteilung ANZNOPOS

6.2.4 Ubersicht Mode 5; (Anzeigenmode)

1 1 | Fehlerinfo Einzelfehler El FEHLINFO
2 2 | Sonderfehlerinfo Einzelfehler SE SFEHLINF
3 3 | Istwert nach Auswertung (Absolutwert) 1A ISTWAUSW
4 4 | Differenz zur Zielposition Dz DIFFZIEL

B Bremse aufmachen
innerhalb Sicherheitsgrenzen
im Zielfenster

Stillstand

programmierbares Bit RGSTATUS
E kein Fehler

S Sollposition okay
| In Position

T >Nl

5 5 | Achsstatus

9 9 | Analoge Gesamtspannung +10V AS ANASOLSP

J Geber springt (Jump)

A Beschleunigung zu grof3 (Acceleration)
V Geschwindigkeit zu gro3 (Velocity)

D Drehrichtung wechselt unerwartet

14 | E | Geberfehler F Geber fehlt (nicht angeschlossen) GBFEHLER
T Timeout des Gebers
C Checksummenfehler

P Parityfehler
15 F | Mel3geschwindigkeit in Geberschritten / s MG SHRI/T
16 | 10 | MeRgeschwindigkeit in 0,1 Umdr./min bzw. 0,01 mm/s UM GESCHWI.
23 | 17 | Gemessene Drehrichtung (Dreh+ / Dreh-) DM DREHMESS
28 | 1C | Istposition des Gebers (Originalwert) BCD P POSGBBCD
29 | 1D | Istposition des Gebers (Originalwert) HEX IP POSGBBIN
38 | 26 | Anzahl Geberfehler seit dem Einschalten in der Achse COUGBERR
42 | 2A | Freie Schaltpositionen im angewéhlten Nockenprogramm FP FREIEPOS
*48 | 30 | Nockensollzustand angew. Achse, Bahn 1-32 (HEX) NO 1-32
64 | 40 | Aktive Nockenprogrammnummer
104 | 68 | Hardwareeingang EO in Binar EO EIN EO
121 | 79 | Geberantwort auf dem seriellen Bus zeigen GA GEB-BUFF
122 | 7A | Seriellen PC-Eingangspuffer durchsehen SE SEREINPF
123 | 7B | Seriellen PC-Ausgabepuffer durchsehen SA SERAUSPF
124 | 7C | Betriebsstundenzahler (h, min) BS BETRBSTD

* Eine angelegte Achse mit dem Anwenderprogramm Nockenschaltwerk hat intern immer 32 Bahnen zur Verfligung. Von
den Ausgabemdéglichkeiten der Kassette hangt ab, wieviel Bahnen insgesamt ausgegeben werden konnen.
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6.2.5 Mode 6; Preset

Preset

Anzeige = Istposition der angewahlten Achse / Dateniibergabe = Preset auf diesen Wert

6.2.6 Ubersicht Mode 7; Streckenparameter

1 Presetwert 1 fiir externen Preseteingang + Position PRESET1

2 Untere Sicherheitsgrenze (linearer Gebertyp) USG + Position USICHERG
3 Obere Sicherheitsgrenze (linearer Gebertyp) OSG + Position OSICHERG
4 Referenzpunkt 1 + Position REFZPKT1
5 Referenzpunkt 2 + Position REFZPKT?2
6 Referenzfenster positive Zahl REFFENST
7 Toleranzfenster positive Zahl TOLERANZ
8 Zielfenster positive Zahl ZIELFST

13 Hysterese flr Drehrichtungsumkehrerkennung 0 - 65535 HYSTERES
14 Presetwert 2 fiir externen Preseteingang + Position PRESET?2

15 Untere Sicherheitsgrenze 2 (linearer Gebertyp) USG + Position USICHERG
16 Obere Sicherheitsgrenze 2 (linearer Gebertyp) OSG + Position OSICHERG

6.2.7 Ubersicht Mode B; Nockenprogrammierung

1 Nockenprogramm NOPROGNR 1*
2 Funktion BAHN NR 1*
3 Nocken ein bei Position ... + Position NOCK.EIN 1*
4 Nocken aus bei Position ... + Position NOCK.AUS 1*
5 Nocken ldschen bei Position + Position NOCK.DEL 1*
6 Funktion 0 = keine Funktion 1*
1 = Nocken einfligen EINGEB
2 = Nocken bearbeiten BEARB
3 = Nocken l6schen NOLOSH
4 = Bahn ldschen BALOSH
5 = Programm léschen PRLOSH
6 = Programm kopieren PRKOPI
Fkt 1 | Nockenbahn Nr.1-32 BAHN NR 1*
Nocken ein bei Position ... + Position NOCK-EIN
Nocken aus bei Position ... + Position NOCK-AUS
Fkt 2 | Nockenbahn Nr.1-32 BAHN NR 1*
Nocken ein bei Position ... (programmierter Nocken) + Position NOCK-EIN
Nocken aus bei Position ... (programmierter Nocken) + Position NOCK-AUS
Fkt 3 | Nockenbahn Nr.1-32 BAHN NR 1*
Nocken ldschen bei Position ... (programmierter Nocken) + Position NOLOSH
Fkt 4 | Nockenbahn Nr.1-32 BAHN NR 1*
Fkt5 | Lésch-Bestatigung 0 =nein PROGRxxx 1*
l=ja
Fkt 6 | Zielprogramm fiir Kopie 1 - APRGNO KOPYZIEL

1* Parameter nur verfiigbar, wenn mindestens ein Nockenprogramm existiert (-> Mode Struktur; Dateilangen und
Dateiunterteilungen)
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6.2.8 Mode J; L6sch- und Speicherfunktionen

1 Funktion fiir einen Vorgang aktivieren 1 = aktiv IN/AKTIV
2 = inaktiv
Funktion 0 = keine Funktion F/KEINEO
Funktion 1 = alle Sollpositionsprogramme léschen F/SOLLP1
Funktion 2 = alle Nockenprogramme léschen F/INOCKP2

2 Auswabhlen einer Funktion Funktion 3 = alle Bahnkurven léschen F/BAKRV3
Funktion 6 = Sicherheitskop. des Speichers ins EEPROM F/>EEPR6
Funktion 7 = Zuriickladen des Speichers aus EEPROM F/IEEPR>7
Funktion 8 = Grundinitialisierung mit Standardparameter F/INEUST8

6.2.9 Mode K; Fahrbetrieb
| 3 | aktives Nockenprogramm manuell einstellen | NockPGNR |
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6.3 Fehlerlisten
6.3.1 Hauptfehlerliste

Hauptfehler Abhilfe siehe
dez. | hex. | Bedeutung des Fehlers: Einzelfehlerliste Typ
Geberfehler
F Jo1 01 Gebermessung gestort (Geschwindigkeit, Beschleunigung, Sumpf, ...) ox/ ..
F J02 02 Geber nicht angeschlossen ox/ ..
F |03 03 Geberlibertragung gestort, es sind mehr Mef3fehler in Folge aufgetreten als eingestellt ox /..
F |05 05 Geberdaten verschieden von den programmierten Daten in der Kassette ox/ ..
F Jo7 07 Preset nicht fehlerfrei durchgefiihrt 0x /..
Streckenuberwachung
F |10 0A Istposition unterhalb untere Sicherheitsgrenze Ix/ ..
F J11 0B Istposition oberhalb oberer Sicherheitsgrenze Ix/ ..
F J12 ocC Kontrollinitiator meldet an falscher Geberposition (Kupplung rutscht ?) Ix/ ..
F 113 oD keine Kontrolle tiber den Motor Ix/..
F |15 OF Schleppfehler der Geschwindigkeitsabweichung Ix/ ..
F |16 10 Positionsabweichung zu grof3 Ix/ ..
F ]19 13 Grenzwerte falsch X/ ..
Fahrbetriebsfehler
F 122 16 Abbruch der Positionierung (Wegnahme der Betriebsbereitschaft) 2x/ ..
Nockenfehler
F |80 50 Programmierdaten fehlerhaft 8x/ ..
F |81 51 Zeiger auf Programmierdaten fehlerhaft 8x/ ..
F |82 52 Speicherplatz nicht ausreichend 8x/ ..
F ]85 55 Nocken im Speicher zerstort 8x/ ..
F |86 56 Position fiir Nockenberechnung ungiltig 8x/ ..
F ]89 59 Fehler in Kennlinienbearbeitung 8x/ ..
Hardware und Checkfehler
F |90 5A Systemgrenzen erreicht oder Systemkonflikt (z.B. Analog 1 schon vergeben) O/ ..
F ]91 5B Speicherkapazitat erschopft /..
S |92 5C Externer RAM-Speicher fehlt /..
S |93 5D Hardwarefehler /..
S |94 5E Geberfehler (kein Geber lesbar, Timeout tUberféllig, Pos. -messung verklemmt, ...) O/ ..
S |95 5F unerwartete Arithmetikkonstellation (z.B. Division durch 0) o/ ..
S |96 60 unerwarteter Interrupt /..
F 197 61 unerwartete Parameteriibergabe /..
F 199 63 Betriebsbereitschaft fehlt X/ ..
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6.3.2 Einzelfehlerlisten

Fehler Ox /.. | Geberfehler
dez. | hex. | Bedeutung des Einzelfehlers:
F Jo1 01 Timeout beim Senden, Senderegister nie leer
F ]03 03 Timeout beim Senden, Senderegister nie leer
F |04 04 Pufferiiberlauf nach dem 12. empfangenem Zeichen
F |05 05 CRC-Fehler in der empfangenen Zeichenkette
F |06 06 Bei Datenabfrage nicht wie erwartet 11 Zeichen im Empfangsbuffer
F Jo07 o7 Bei Datenabfrage nicht wie erwartet CR als 11. Zeichen
F |08 08 Echo des Gebers nicht identisch mit Steuerwort
F 109 09 Pufferiiberlauf beim Empfangen, mehr Zeichen als erwartet ohne Fehler angekommen
F J10 0A Fehlerbit in Antwort Geber gesetzt
F J11 0B Timeout in EMPFANGEN, mindestens 1 Zeichen eingelesen
F J12 ocC Geber (LA-Stab) steht im Sumpf
F 113 oD Geber (LA-Stab) hat Nullpunkt unterfahren
F |14 OE Bei Drehgeber Positionswert 3 Skalierungszahl, Wert wird verworfen
F |15 OoF Positionswert nach Korrekturrechnung noch auf3erhalb Kettenkapazitét, Wert verworfen
F |16 10 SSI-Geber nicht angeschlossen oder Datenleitungen verdreht
F |18 12 Datendifferenz bei Vergleich PNT-Geber / Kassette : Auflésung / mm (LA-Stab)
F 119 13 Datendifferenz bei Vergleich PNT-Geber / Kassette : Messlange in mm (LA-Stab)
F |20 14 Datendifferenz bei Vergleich PNT-Geber / Kassette : Drehrichtung
F ]21 15 Datendifferenz bei Vergleich PNT-Geber / Kassette : Wunschumdrehungen
F |22 16 Datendifferenz bei Vergleich PNT-Geber / Kassette : Skalierung
F |23 17 Datendifferenz bei Vergleich PNT-Geber / Kassette : Anzahl Datenbyte Antwort Geber
F |24 18 Datendifferenz bei Vergleich PNT-Geber / Kassette : Format Istposition
F |25 19 Datendifferenz bei Vergleich PNT-Geber / Kassette : Synchronisationsart Positionsabfrage
F |26 1A Datendifferenz bei Vergleich PNT-Geber / Kassette : externer Presetwert
F |27 1B Datendifferenz bei Vergleich PNT-Geber / Kassette : Schritte/lUmdrehungen
F 128 1C Datendifferenz bei Vergleich PNT-Geber / Kassette : auflésbare Umdrehungen
F 130 1E Eigener Geber dieser Achse nicht angeschlossen
F |31 1F Der Geber bei dem mitgehort werden soll, existiert nicht
F 132 20 Sync. art 3 verwendet, Achse 1 aber nicht angeschlossen (ohne Pos. anfrage Achse 1 keine aktuellen Werte)
F |40 28 Filterkonstante erreicht : Pufferiiberlauf, mehr korrekte Zeichen als erwartet empfangen
F |41 29 Filterkonstante erreicht : Innerhalb der empfangenen Zeichenkette war Schnittstellenfehler
F |42 2A Filterkonstante erreicht : 1. korrekt eingel. Zeichen entspricht nicht dem Echo bzw. Fehlerbit gesetzt
F 143 2B Filterkonstante erreicht : Checksummenfehler in der korrekt empfangenen Zeichenkette
F |44 2C Filterkonstante erreicht : Geschwindigkeit zu grof3
F |45 2D Filterkonstante erreicht : Beschleunigung zu grof3
F |46 2E Filterkonstante erreicht : Drehrichtungsénderung oberhalb Mindestgeschwindigkeit
F 147 2F Filterkonstante erreicht : Geber springt
F 148 30 Filterkonstante erreicht : Geber langer im Timeout
F |50 32 Geber-Preset nicht fehlerfrei durchgefiihrt (Echo nicht identisch oder gesetztes Fehlerbit)
F |51 33 Geber-Preset nicht fehlerfrei durchgefuihrt (Timeout bei Presetiibergabe an Geber)
F |52 34 Voraussetzung fur Preset fehlt (Anlage bereit=1, kein Geber, Mithdrer, Geber im Timeout, Preset lauft)
F |53 35 Auto-Preset nicht moglich wegen aktiver Regelung (nicht: kein Regler o. Halteregler)
F |54 36 Presetwert auf3erhalb Bereich (groRRer als Skalierung)
F |60 3C Received break / framing-error auf Geberschnittstelle
F |61 3D Overrun-error auf Geberschnittstelle
F |62 3E Parity-error auf Geberschnittstelle
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Fehler 1x /.. | Streckenuberwachung
dez. | hex. | Bedeutung des Einzelfehlers:
F Jo1 01 Kontrollinitiator 1 meldet falsch
F 02 02 Kontrollinitiator 2 meldet falsch
F |10 0A Istposition unterhalb unterer Sicherheitsgrenze
F |11 0B Istposition oberhalb oberer Sicherheitsgrenze
F 113 oD Untere Sicherheitsgrenze gréfRer als obere Sicherheitsgrenze
F |14 OE Startfenster ist kleiner als Zielfenster (nur im Programm DG)
F ]20 14 Schleppabstand zu groR3 (Langenabweichung)
F 122 16 Grenzdrehzahl wurde Uiberschritten
F 130 1E AuRerhalb Kette : kein Geberpreset ausgefiihrt oder Kette in ausgeschalteten Zustand der Kassette bewegt
F |31 1F AulRerhalb Kette. Kette in ausges. Zustand der Kassette zu weit bewegt
Fehler 2x / .. | Fahrbetriebsfehler
dez. | hex. | Bedeutung des Einzelfehlers:
F 144 2C Abbruch der Positionierung: Motor blockiert, Geschwindigkeit = 0 (keine Geberwertanderung)
Fehler 8x /.. | Nocken- und Kennlinienfehler
dez. | hex. | Bedeutung des Einzelfehlers:
F Jo1 01 Nockenposition zu grof3 (Tastatur)
F J02 02 Nockenposition zu grof3 (PC-Dialog)
F ]03 03 Nockenposition bei Programmierung tiber PC-Liste nicht in aufsteigender Reihenfolge (PC-Dialog)
F |04 04 auf dieser Position und dieser Bahn ist kein Nocken eingeschaltet
F |05 05 Nockenposition zu gro3 (Programmierung Uber parallele Eingange)
F 07 07 Mithérachse: Geber-Parameter unterschiedlich zur Masterachse
F J10 0A Programmzeiger Nocken auRerhalb Bereich (zu gro3 oder=0, bei Nocken-Progr. Uber parallele Eingange)
F |11 0B Programmzeiger Nocken auf3erhalb Bereich (Tastatur)
F J12 ocC Programmzeiger Nocken auf3erhalb Bereich (PC-Dialog)
F 113 oD Zeilenzeiger Nocken auf3erhalb Bereich (PC-Dialog)
F |14 OE Angewabhlte Zeile in Tabelle nicht programmierbar, da Programmierung Gber PC-Liste mit Liicken
F 115 OF Zeilenzeiger Nockenart auRerhalb Bereich (PC-Dialog)
F ]21 15 nicht geniigend freie Zeilen im Nockenprogramm
F 122 16 kein Speicherplatz fur Nocken reserviert (Gesamtanzahl Nockenpositionen = 0)
F |31 1F Nockenchecksumme stimmt nicht
F 136 24 LA-Stab: Position unter Null (negativer Wert)
F |37 25 LA-Stab am Messende (im Sumpf)
F 138 26 Positionsmessung ergibt ungiltigen Wert
F |40 28 Kennlinie falsch oder Datenquelle nicht definiert
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Fehler 9x /.. | Hardware und Checkfehler
dez. | hex. | Bedeutung des Einzelfehlers:

F Jo1 01 Es werden schon alle analogen Interfaces benétigt
F |02 02 Gewadbhltes analoges Interface ist nicht frei; es wird ein freies gesucht und wenn vorhanden genommen
F ]03 03 Es sind schon 7 Regelungsachsen eingerichtet
F |04 04 Gewadhlte Regelungsachsnummer ist nicht frei; es wird eine freie gesucht und genommen
F |05 05 Es wurde versucht ein Geber in eine bereits existierende Gebernr. umzuprogrammieren (PRGBNR)
F |06 06 Keinerlei Eintragung in Liste der existierenden Geber; auch keine Mithorer o. "geberlose Achse"
F J07 o7 Overflowstelle seit 5ms nicht mehr frei --> Pos. messung klemmt
F |08 08 Zustand "Empfang lauft" klemmt seit 5ms fest --> Positionsmessung klemmt
F 109 09 Senderegister Schnittstelle A (Geber) seit 5ms nicht leer --> Positionsmessung klemmt
F |10 0A Senderegister Schnittstelle D (TA-Mini) wird nicht leer
F |11 0B Wert fur Speicherlédnge zu grof3; es wird der gréf3tmdgliche Wert genommen
F J12 oc Jetzige Speicherwahl unméglich; es wird Erstinitialisierung durchgefiihrt
F 113 oD SpeichergroRRe zu klein fiir eingestellten Programmtyp --> "Achse nicht belegt" wird eingestellt
F |14 OE Keine freie Position mehr in Tabelle
F |15 OF Es konnen nicht alle angelegte Achsen seriell adr. werden. Priifen "Nr. der ersten Achse" /" Anzahl Geber"
F |16 10 Tastatur lose? (scheinbar standig ENTER gedrtickt)
F 117 11 Tastatur lose? (erkannt in Tastatur -Interrupt)
S |20 14 noch nicht einmal 32K-RAM besttickt
S |22 15 Kennlinienwerte nicht abspeicherbar
S |22 16 Kennwerte falsch
F |28 1C Division durch 0 wahrend Initialisierung (Booten)
F 129 1D Division durch 0 in Positionsverarbeitung
F |30 1E angeblich keine Zeitdifferenz zwischen zwei Abtastungen
F |31 1F Zeitdifferenz kleiner als physikalisch méglich --> Uberlauf des Zeitbasis-Z&hlers
F 132 20 Division durch 0 bei Grenzwerteberechnung
F ]33 21 Division durch 0 oder Overflow
F 134 22 kein Geber angeschlossen
F 135 23 Ausgange defekt
F |36 24 Kontrollbriicke am Ausgangsstecker fehlt oder Ausgangsstecker falsch gesteckt
F |37 25 Kontrollbriicke am Eingangsstecker fehlt
F ]38 26 Eingangsstecker defekt oder falsch gesteckt
F 139 27 Geberposition unglltig oder Datendifferenz PNT-Geber <->Kassette
F 140 28 Interrupt (IIRQO) nicht identifizierbar
F 141 29 NMI von Hardwareeingang. Dieses ist eigentlich unmdglich, da der Hardwareeingang auf +5V abgebunden
F |42 2A NMI von Watchdog in Mikrocontroller. Nachtriggerung ausgeblieben
F 143 2B Neue Position eingetroffen ohne die alte verarbeitet zu haben
F |44 2C Zeichenfolge vom Geber auf3er Tritt
F |46 2E Beim Starten des Hauptprogramms der Achse wird "Achse existiert nicht" gemeldet
F 147 2F Beim Starten der parallelen Ausgabe der Achse wird "Achse existiert nicht" gemeldet
F |50 32 Sollposition minus Istposition (in Fahrtrichtung gerechnet) ist nicht positiv
F |51 33 Sollposition fiir Synchronachse fehlerhaft (negativ Uberlauf)
F |52 34 Sollposition minus nachster Eckpunkt (X2) (in Fahrtrichtung gerechnet) ist nicht positiv
F ]59 3B Kommastelle fiir TA-Mini auf3erhalb giiltigem Bereich
F |60 3C Funktionsnummer fiir Regler unerwartet au3erhalb gultiger Grenzen
F |61 3D Funktionsnummer fur Triggerfunktion unerwartet auRerhalb gtiltiger Grenzen
F |62 3E Befehlsnummer des Tastaturbefehls unerwartet auf3erhalb giiltiger Grenzen
F |63 3F Funktionsnummer fur Sollpositions-Funktionen auf3erhalb giltiger Grenzen
F |64 40 Funktionsnummer fiir Bahnkurven-Funktionen auRlerhalb giltiger Grenzen
F |65 41 Funktionsnummer fiir Nocken-Funktionen au3erhalb giltiger Grenzen
F |66 42 Funktionsnummer fiir Initiatoreingang nicht zwischen 33 ... 36
F |67 43 Funktionsnummer fur programmierbare Eingange nicht zwischen 1 ... 32
F |68 44 Funktionsnummer fur Triggerbedingung der Geber-Diagnose unerwartet aul3erhalb giltiger Grenzen
F 169 45 programmierte Daten fiir analoge Schnittstelle ungtiltig
F |70 46 Begrenzungswert fir analoge Schnittstelle ungiiltig
F |75 4B Interbusmodul akzeptiert nur 1, 2 oder 4 Achsen. Falscher Wert wird mit 4 Gberschrieben
S |80 51 IRQ von SYSTEMXx
S |81 52 IRQ von TRAPAX
S |82 53 IRQ von INTERNx
S |83 54 IRQ von IRQ1
S |84 55 Softwareabbruch wegen ungiiltigem Programmcode (INVINS) --> Programmneustart mittels RESET
S |85 56 Softwareabbruch wegen Division/0 (IRQ wegen ZDIVID) --> Programmneustart mittels RESET
S |86 57 Softwareabbruch wegen (IRQ wegen TVSINS) --> Programmneustart mittels RESET
S |87 58 Softwareabbruch wegen Adressierfehler (IRQ wegen ADRERR) --> Programmneustart mittels RESET
F ]88 59 Softwareabbruch wegen (IRQ wegen TRACE) --> Programmneustart mittels RESET
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6.4 Technische Daten

Eingéange:

Bus- bzw. Latcheingang:

24 parallele Ausgénge:

PC-Schnittstelle:

Schnittstelle fur externe Anzeige (TA-MINI):

Geberschnittstelle:

Betriebsbereitschaftsrelais:

Spannungsversorgung:

Leistungsaufnahme (ohne Last):

Eingangswiderstand 5kOhm
Schaltschwelle: 1/3 der Versorgungsspannung

Eingangswiderstand 5kOhm
Schaltschwelle: 2/3 der Versorgungsspannung

Push-Pull (15-30 Volt) / 50mA
kurzschluRfest

RS 232 und RS 422
Standardbaudrate 9600
Format: 7 Bit, Even Parity, 1 Stopbit

RS 422 (2-Draht)
Standardbaudrate 4800
Format: 7 Bit, Even Parity, 1 Stopbit

RS 422 (synchron-seriell)
Ubertragungsrate 250 kHz

24 Volt, 1 A Dauerstrom, Offner und SchlieRer
nutzbar

BBR 14 --> SchlieRer
BBR 12 --> Offner
BBR 11 --> Umschaltkontakt

15 - 30 Volt, 10 % Restwelligkeit

ca. 3,6 Watt
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